CAY ISLETMELERiI GENEL MUDURLUGU
Makine Dairesi Baskanhgi

iYIDERE MEVKIINDE BULUNAN YENi CAY PAKETLEME FABRIKASINA KURULUMU
PLANLANAN PAKET MAKINELERI TOZ TOPLAMA SISTEMINE AIT IMALAT VE
MONTAJ TEKNiK SARTNAMESI

A- GENEL HUKUMLER

1-) Ihale, Iyidere mevkiinde bulunan Yeni Cay Paketleme Fabrikas1 B Blok +10,80 kodundaki
paket makinelerine ait tozlarin toplanmasini saglayacak jetpulse filitreli toz toplama sisteminin
pargalarinin imalat1 ve montajindan ibarettir.

2-) Ihaleye, daha 6nce buna benzer toz toplama sistemi kurulumu yapmis olan imalat¢1 firmalar
teklif verebileceklerdir.

3-) Firmalar teklif mektuplar1 ekinde, teklif ettikleri malzemeler ile ilgili her tiirlii teknik bilgi,
teknik resim, detayli proje ile malzeme yapisina dair bilgilerin tam olarak anlagilmasini saglayacak bilgi
ve belgeleri vereceklerdir.

4-) Firmalar, teklif verdikleri malzemeler konusunda referanslarin1 ve konu ile ilgili is bitirme
belgelerini, fatura fotokopisi vb. belgeleri teklif mektuplar ile birlikte vereceklerdir. Firmalarin isyeri ve
teklif ettigi toz toplama sistemlerinden daha once tretilerek montaj edilmis olanlar Tesekkiiliimiiz
elemanlarinca istenirse bulundugu yerde goriilebilecektir.

5-) Tesekkiiliimiizce istenmesi halinde, malzemeler ile ilgili kimyasal analizlerin tespiti amaciyla;
malzeme, teknik tiniversitelerden herhangi birinde ya da herhangi bir uzman kurulusa (TSE, KOSGEB
vb.) tetkik ve tahlil ettirilebilecek, bu konuda her tiirlii masraf satic1 firmaya ait olacaktir.

6-) Yiiklenici firma, ihale konusu toz toplama sistemini yeni ¢ay paketleme fabrikasinda bulunan
paket makineleri tizerinde bulunan S1, S2, S3 ve S4 hedef noktalarina tesekkiiliimiizce olusturulan
projeye uygun olacak sekilde montaj edecek, toz toplama sisteminin pargalarinin isletmeye nakli ile orada
calismaya hazir olacak sekilde montajini iistlenecek, makinelerin kullanimi siirecinde isyeri teknik
personeline gerekli bilgi ve egitimleri verecektir.

7-) Imalatm yapilacagi kisim santiye 6zelligi tasidifindan, elektrik isleri igin projenin yiiklenicisi
olan AHES INSAAT TIC. ve SAN. A.S. firmas: ile sozlesme yapilacak, bu kapsamda temin edilen
elektrik i¢in firma ile yapilan s6zlesme uyarinca ihaleyi kazan firmaca {icreti ddenecektir.

8-) Proje geregi yapilan tiim duvar kirma isleri sonucu kirtlan kisimlar projenin tamamlanmasinin
ardindan teknigine uygun sekilde (6nceki sekline benzer malzeme ile) i¢/dis kapatilacaktir.

9-) Toz toplama sisteminin vantilatorleri ¢alisirken ¢alisanlarin zarar gérmemesi i¢in makine
cevresinde Is¢i sagligi ve is giivenligi agisindan gerekli tedbirler alinmis olacaktir.

10-) Ihale sonucu teslim edilen biitiin sistemlere, imalat ve malzeme hatalarina karsi en az iki yillik
(teslimat tarihinden itibaren) garanti verildigi tekliflerde belirtilecektir.

11-) Sozlesme yapildiktan sonra, 30 giin icinde Yiiklenici firma toz sistemini ¢alismaya hazir
olacak sekilde teslim edecektir. Belirtilen siireler i¢inde higbir teklif yoksa bu siireyi asan teklifleri
degerlendirip degerlendirmeme takdiri tesekkiiliimiize aittir. Tekliflerde teslimat siiresi ayrica
belirtilecektir.

B- DIGER HUKUMLER:

1-) Toz toplama sistemi, projesinde verilen 6l¢ti ve 6zelliklere uygun olarak imalat ve montaj

yapilacaktir.
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2-) Toz toplama sisteminin borular i¢in diiz boru kullanilacak, diiz borular DKP sacdan CNC
kesim imal edilecektir.

3-) Firmalar jetpulse-vantilator yerlesimini projede belirtilen kisma gergeklestirerek ihale
dokiimaninda idareye sunacaktir.

4-) DKP sacdan diiz boru olarak imal edilecek ana kanallarda 2 mm, tali kanallarda 1,2 mm DKP
sac kullanilacak, buna bagh olarak dirsek ve rediiksiyonlar bagh oldugu hattin kalinhginda olacaktir.
Siklon ile vantilatér arasinda kalan boru ve dirseklerin sac kalinligr minimum 3 mm olacaktir. Siklon ile
bina arasinda kalan dig atmosfere agik olan boru ve dirsekler 3 mm DKP sacdan imal edilecektir. DKP
sacdan imal edilmis tiim borular ile binanin disinda kalan tiim aksamlarin yiizeyleri Epoksi astar boya ve
Ral 7044 boya ile boyanacaktir.

5-) Biitlin aksamlar Yiiklenici firma tarafindan temin edilip ¢alisacak sekilde toz emme sistemine
baglantilar1 yapilacaktir.

6-) Toz sistemlerindeki boru-dirsek, boru-davlumbaz, boru-boru, flans-flans seklindeki biitiin ek
yerleri, toz toplama sistemi igene hava almayacak sekilde sizdirmaz yapilacaktir.

7-) DKP sacdan diiz boru seklinde yapilacak toz emme sisteminde ana borular ve ana boru tali
boru baglantilar1 birbirine flansh olarak (hava almayacak sekilde) baglanacak, tali borular ise kaynagi
diizgiin yapilmig kaynak boslugu olmayacak sekilde kaynakli birlestirme yapilacaktir. Ana borular her 4
metre de bir mutlaka flansgh baglant1 yapilacaktir.

8-) Ek yerlerinde, havanin hareket yollarinda, tozlarin birikerek yigilmasina sebep olacak yiizey
duzgiinsiizliikleri veya engeller bulunmayacaktir.

9-) Tali borular ile ana borularin baglant1 bélgelerinde iki boru arasindaki a¢1 27° olacaktir. Tali
borularin ana borulara baglantilari ekli resimde goriildiigii sekilde rediiksiyon iizerinde yapilacaktir.

10-) Yiiklenici firma, projesinde veya teknik sartnamesinde belirtilmese dahi toz toplama
sisteminin verimli ¢alismasi i¢in teknigin geregi yapilmasi gerekli olan biitiin isleri, Tesekkiiliimiiziin
onayini aldiktan sonra, yapacagini taahhiit edecektir.

11-) Ana borular binanin tavanina mekanik tesisatlara zarar vermeyecek, diiz bir hat olusturacak
(saga-sola, asagi-yukar1 olmayacak) sekilde monte edilecek, ana boru hatti tavan, duvar veya kolonlara
uygun baglanti elemanlariyla mesnetlenecektir. Mesnet pargalart uygun renkte Epoksi astar boya ve Ral
7044 boya ile boyanacaktir. @ 150 mm (S2) boru projede goriildiigli gibi mevcut platformdan destek
alinarak sabitlenebilir.

12-)Ihaleye teklif verecek firmalar istemeleri halinde Yeni Cay Paketleme Fabrikasinda toz
toplama sisteminin kurulacagi boliimii yerinde gorebilecektir.

13-) Jetpulse filtrede;

o Torba ve kafes degisimi i¢in iist bakim kapaklari olacaktir.

e Bu ve diger bakim hizmetlerinin saglikli bir ortamda verilebilmesi igin yiirlime yolu ve
korkuluklar1 olacaktir.

« Kullanilacak tiim elektrik ve rediiktorlii motorlarin markalar1 ihale dokiimaninda belirtilecek
olup, verim sinifi [E3 olacaktir.

« Hava tiipii minimum 6 bar basinca dayanikli olacaktir.

« Vantilator kisminda; minimum 24.000 m>/h debi ve 330 mmSS 6zellikli fan kullanilacaktir.

o Vantilatoriin 5 metre ¢apindaki alanda max. ses seviyesi 80 dbA olacak, bu degerin
yakalanabilmesi i¢in gerekli ¢calisma firmaca gergeklestirilecek, yapilan ¢alisma CAYKUR a
sunulduktan sonra onay:1 takiben imalat yapilacaktir.

« Birim alan basina emilen kiitle miktart minimum 550 g/m? olacaktir.

» Hava geg¢irgenligi 200 Pa ‘da minimum 100 It/dk olacaktir.



o Maximum uzama miktar1 % 30 ‘u, maximum biiziilme miktar1 ise % 2 “yi gegmeyecektir.

14-)Her bir jetpulse filtre altina projesine uygun © 250 mm c¢apta, motor baglantis1 kavrama ile
yapilan, 20 d/dk kapasiteli dokiim malzemeden kapali tip rotorlu hava kilidi konulacaktir.

15-) Santrifiij vantilatoriin ¢ikisindan 2 metre yiikseklige, bacaya 90 derece agili @ 100 mm
capinda 2 adet emisyon Ol¢lim agzi koyulacaktir. Emisyon agzinin kullanilmadigi zamanlarda
kapatilabilmesi i¢in uygun bir kapak yapilacak ve buraya ulasmak igin platform ve yiirlime yolu
korkuluklari ile birlikte yapilacaktir.

16-) Baca c¢ikisi yerden minimum 4 metre yiikseklikte olacak sekilde dis ortama verilecektir. Cikis
ag1z1 projesinde goriildiigii gibi yere yonlendirilecektir.

17-) Her paket makinesinde S1, S2, S3 ve S4 kodlu toz emis noktalar1 bulunmaktadir. S2 noktasi
disindaki noktalar emme yapmakta, S2 noktasi ise basma olarak ¢aligmaktadir. Bu sebeple baglantisi
filtreye kadar ayr1 bir sekilde yapilacak ve toplama ana borusu ile jetpulse filtrenin birlesme noktasindan
sisteme klape ile girecektir. S2 ana hat borusu 2 mm kalinliginda @ 150 mm ¢apinda metal malzemeden
imal edilecektir.

18-)S2 emis borusuna makinelerden baglantilar, minimum 10 metre boyunda, 1.2 mm
kalinhginda, ©® 100 mm metal borularla yapilacak, buna gére sistemde borunun giris noktalari
ayarlanacaktir. Bu boru baglantilarinin makineye girisinin yapilabilmesi i¢in @ 100 mm den @ 150 mm
ye flangli rediiksiyon kullanilacaktir.

19-)S1, S3 ve S4 baglantilarinin yapilacagi ana emme hattinda;

o Hattan her paketleme makinesine ayrilan R1, R2, ..., R7, R8 rediiksiyonlar1 mevcuttur.

e Bu rediiksiyonlarin st tarafindan R10 rediiksiyonu ile S3 ve S4 toz emis noktalarina
gidilecektir. R10 noktasindan paket makinelerine olan baglantilarin hepsi @ 100 mm fleksible
boru olacaktir.

e Sl toz emis noktasina baglanti ise R1, R2, ..., R7, R8 rediiksiyonunun altindan yapilacaktir. Bu
baglanti paket makinesi tlizerinde mevcut olan coklu kolektére kadar @ 150 mm metal
malzemeden olacaktir.

Eki:
Firma isterse, autocad ortaminda proje kendisine verilecektir.
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