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1. AMAC:
Cay Isletmeleri Genel Miidiirliigii biinyesindeki tiim isletmelere ait Laboratuarlarda kullanilan
elektronik ve analitik terazilerin kalibrasyonlarinin yapilmasidir.

2. KAPSAM:
Tartim isleminde kullanilan tiim terazileri kapsamaktadr.

3. SORUMLULAR:
Makine Daire Bagkani ve Makine Sube Miidiirii
Kalibrasyon Sorumlusu

4. UYGULAMALAR:

4.1 Kalibrasyonu yapilacak teraziler en az 12 saat dnceden stand by (besleme) konumunda ve
kalibrasyondan en az 1 saat 6nce “agik” konumda bekletilir.

4.2 isletmelerimize ait laboratuvarlarda kullamlan farkli marka ve dogruluk simifindaki terazilere
ait 6zellikler ve diger bilgiler Terazi Kalibrasyon Sertifikast’na kaydedilir.

4.3 Terazilere ait 6zellikler dogrultusunda, terazinin dogruluk sinifi ve teraziye ait sapma sinirlari
bulunur.

4.4 Kalibrasyonu biten cihazlara Ornek—1 etiketi yapistirilir.

Ornek —1

Losrurs

Muratli.N.K. Sr.No:60701179

Kalibrasyon Tarihi
07.04.2009

Gelecek Kalibrasyon Tarihi
07.04.2010
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4.5. Terazilerin 6l¢iim dogrulugunu etkileyen faktorlerin kontrolii:

4.5.1 Temizlik:

Kalibrasyonu yapilacak olan terazinin temiz olmasina, iizerinde daha 6nceden kalan

higbir numune kalintisinin kalmamis olmasina dikkat edilmelidir. Elektronik terazilerin siirtiinen ve
aginan pargalan olmadigindan kapaginin agilmasina gerek yoktur. Bu nedenle bu terazilerde bakim
islemi artik gerekli degildir.

On hazirlik i¢in asagidaki isler yapilmalidur:

® Terazide herhangi bir islem yapmadan 6nce kablosu prizden ¢ekilmelidir.

® Terazi kefesi alinir ve teraziden ayn olarak temizlenir.

Terazi govdesi, okuma ekrani ve kullanma tuslan fir¢a veya nemli bir bezle temizlenmelidir.
Temizleme sivis1 kullanilirsa, terazi igine girmemesi i¢in 6nlem alinmalidir.

Kefe altindaki numune artiklan dikkatlice uzaklastirilarak terazi igine girmesi 6nlenmelidir. Terazi
kefesini tagiyan pimler kesinlikle tozsuz olmalidir. (stirtiinme ile 6l¢gme hatasi olusur)

4.5.2 Gozle Goriilebilir Hasar Kontrolii:
Kalibrasyonu yapilacak terazide hasar ve ariza olmamalidir.

4.5.3 Fonksiyonellik Kontrolii:
Okumayi, 6l¢meyi ve kullanimu etkileyecek ariza ve hasarlarda terazinin kalibrasyonu yapilmaz.
Terazinin yapisina gore gevre ve yerlestirme sartlarinin uygun olup olmadigina dikkat edilmelidir.

4.5.4 Terazinin Su Terazisinin Dogruluk Kontrolii:
Teraziye ait su terazisi mevcutsa kontrol edilmelidir. Hava kabarcigi tam merkezde olmali, degilse
ayaklardan ayarlanmalidir.

4.5.5 Ekran Bilgilerinin Kontrolii:
Terazi salterinden ag¢ildig1 zaman kisa bir siire ekran bilgileri dijital olarak goriiniir. Biitiin
elemanlarinin eksiksiz goriiniip goriinmedigi kontrol edilmelidir.

4.5.6 Ortam Sartlar:: '
Terazi Kalibrasyonu yapilacak ortam titresim olusturacak dis etkenlerden uzak olmali, kalibrasyonun
yapildig: tezgah diiz ve piiriizsiiz olmali, eger bu konuda bir uygunluk yoksa terazinin altina mermer
tabaka konarak zeminin diizgiin olmasi saglanmalidir.

Kalibrasyonu yapilacak terazinin bulundugu ortamda agik pencere, kapi, hava akimi vs. gibi terazi
6l¢iimiinii, dolayisiyla Kalibrasyon sonuglarim etkileyecek ortam sartlarinin bulunmamasi gereklidir.
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