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1. AMAC:

Gay Isletmeleri Miidiirliigii biinyesindeki tiim isletmelere ait laboratuvar ve yas ¢ayda kullanilan
elektronik sicaklik 6lgme cihazlarninin kalibrasyonlarinin yapilmasidir.

2. KAPSAM:
Sicaklik 6l¢gme isleminde kullanilan tiim sicaklik 6l¢me cihazlarini kapsamaktadir.
3. SORUMLULAR:

. Enerji Dairesi Bagkani, Elektrik Sube Miidiirii
. Kalibrasyon Sorumlusu

4. Gostergeli Sicakhk Olger Kalibrasyonu:

4.1 Sicaklik 6lgme sisteminde sensor olarak PT-100(Termérezistans)Kullanilir.Gosterge olarakta
dijital gosterge kullanilir.

4.2 Sensor girisi tespit edilen cihaza 220 volt verilir.

4.3 Sicaklik oOl¢me cihazinin kalibrasyonu AMETEK ATC-140 B kalibratorii kullanilarak
yapilmaktadir.Referans sicaklik 6lglim cihazi olarakta AMETEK ATC-140 B kalibratorii cihaz
kullanilir.

4.4 Kalibrotor uygun ara derecelerle setlenir.Sensorler kalibratoriin 6zel yag dolu haznesine
konur.Kalibrator set degerine ulagip belli bir stabilize zamani sonunda Pt-100’{in bagl oldugu
sicaklik gostergesinden okunan deger ile referans sicakhik 6lgme cihazindan okunan deger
karsilagtinlir ve kalibrasyon sertifikasina yazilir.Bu iglem diger set degerleri iginde yapildiktan
sonra kalibrasyon iglemi sona ermis olur.

5. Etiiv Kalibrasyonu:

5.1 Etiiv kalibrasyonunda HIOKI 8421-151 DATALOGGER cihaz1 kullanilmaktadir.Bu cihaz ¢ok
kanall1 bir gostergeli sicaklik 6lger olup etiiv kalibrasyon 6lgme sistemi ismiyle adlandirilir.

5.2 Etiiv kalibrasyon sistemine ait thermocouble sensorler daha dnceden belirlenmis olan etiiviin 10
adet noktasina baglanir.

5.3 Etiiv_ galistinlir.Istedigimiz set degeri etiive girildikten 80 dakika sonra Slgiimler alinmaya
baglanir.Olgiimlerin alinmaya baslanmasindan 6nce mutlaka etiiviin denge (Stabilizasyon) haline
geldiginden emin olunmalidir
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5.4 Olgiim sonucu alinan alinan minimum ve maksimum degerler degerlendirilir ve kalibrasyon
sertifikasina yazilir .

6. Kiil firnm Kalibrasyon:

6.1 Kiil finm kalibrasyonunda FLUKE 51.11 cihazi kullamlmaktadir.Bu cihaz tek kanall: tek
gostergeli bir sicaklik 6l¢me cihazidir.

6.2 Bu kalibrasyon cihazinin sensori 3 kisim olarak 10cm aralikla isaretlendirilir.

6.3 Sensor ug kiil firninin 6n hava deliginden igeri sokulur.

6.4 Kiil finm ¢alistinlir.istedigimiz set degeri girilir.

6.5 Kiil finm denge durumuna geldigi zaman 6l¢iimler alinmaya baglanir.

6.6 3 kisim olarak isaretledigimiz sensor ucunu kiil finm iginden geriye dogru ¢ekmek siiretiyle 3
kademe olarak ol¢iimler alinir.

6.7 Alinan 6lglimler ile set degeri karsilastirilir ve kalibrasyon sertifikasina yazilir.

7. Gosterge cihaz ve sensor uclanin kalibrasyonunda hata degeri + %2 °C’dir..Kalibrasyonu
yapilacak cihaz ve sensorlerinin arizali olmamasi gerekir.

8. Yapilan tiim kalibrasyonlarda set,referans ve sapma degerleri kalibrasyon sertifikasina yazilir.

9. Kalibrasyonu biten cihazlara Ornek-1 etiketi yapigtirilir.

Ornek -1
Muratli.N.K.Sr.No:0001
Kalibrasyon Tarihi
26.01.2009
Gelecek Kalibrasyon Tarihi
26.01.2010
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10. Isi kalibrasyon sertifikasi1 bu talimat dogrultusunda hazirlanmistir.Sertifikada iiretici
firma, kalibrasyonu yapilan cihazkalibrasyon cihazimin hakkindaki bilgiler ile kalibrasyonu yapan
kisinin adi-soyadi,kalibrasyon tarihi ve onay bilgileri yer alir.

11. Sertifikalar ait oldugu isletmelere teslim edilir.

12. KAYITLAR:
Is1 Kalibrasyon Sertifikasi
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